UNICOOL MIKRO E

Charakterystyka
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UNICOOL MIKRO E jest potsyntetycznym chtodziwem tworzacym z wodg mikroemulsje. W swoim skfadzie nie zawiera

substancji szkodliwych dla zdrowia.

Zastosowanie

Pétsyntetyczny koncentrat emulgujgcy (mikroemulsja), stosowany do typowych proceséw obrobki skrawaniem: toczenie,

frezowanie, wiercenie, rozwiercanie, gwintowanie, formowanie, szlifowanie. Odpowiedni do nisko i wysokocisnieniowych

systeméw CNC. Moze by¢ stosowany w uktadach centralnych oraz w pojedynczych maszynach.

Obrabiany materiat:

« zeliwo;

« stopy zelaza i stal nierdzewna;
« stopy aluminium;

» materiaty z tworzyw sztucznych;

Zalecenia eksploatacyjne

Rodzaj obrébki

Zalecane stezenie emulsji [%]

Normalna obrébka skrawaniem (toczenie, frezowanie)

lekka 3%, $rednio-ciezka 5-6%

Szlifowanie

lekka 1,5-2%, $rednio-ciezka 3-5%

Tloczenie, formowanie

lekka 3-4%, srednio-cigzka 5-6%

Rozwiercanie

lekka 4-5%, $rednio-ciezka 8-10%

Parametry fizyko-chemiczne:

Parametry

Jednostka

Wartosci typowe

Lepkos$¢ kinematyczna koncentratu w temp. 40°C

mm?/s

1,0

Wyglad emulsji w temperaturze 20°C

Emulsja przezroczysta do opalizujgcej

pH 5% emuls;ji - 9,4
Zdolno$¢ ochrony przed korozjg na ptytkach stalowych metoda Herberta - HO
Stabilno$é emulsji w czasie 24h/20+50°C - wytrzymuje
Wspétczynnik refraktometryczny w temp. 20°C - 2,5

Twardos¢ wody

o

n

0Od 10 °n do 20 °n

dotgczanych do kazdej partii produktu.

UWAGA: Powyzsze wartosci parametrow fizykochemicznych sg wartosciami typowymi. Warto$ci rzeczywiste sg umieszczane na $wiadectwach jakosci
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