PRESSOL PT 1

Charakterystyka
PRESSOL PT 1 jest szybko odparowujgca cieczg do tatwej i srednio ciezkiej operacji ttoczenia blach stalowych.
Produkowany jest na bazie lekkich frakcji naftowych i odpowiednio dobranych dodatkéw uszlachetniajgcych.

Charakteryzuje sie:
e doskonatg odparowalnoscig — $redni czas odparowania cieczy z powierzchni blachy wynosi ok. 40 minut (zalezy
m.in. od temperatury i wilgotnosci otoczenia);
e bardzo dobrg zwilzalnoscig i penetracjg powierzchni blachy, przez co zapewnia odpowiednie pokrycie jej
powierzchni;
e bardzo dobrymi wtasnosciami smarnymi - zastosowane dodatki zapobiegajg uszkodzeniom warstwy lakieru na
powierzchni blachy po procesie ttoczenia;

¢ nie powoduje odbarwien warstwy lakiernicze;.

Zastosowanie

Olej przeznaczony gtownie do stosowania w procesie tloczenia blach stalowych, lakierowanych przy produkcji pokry¢
dachowych. Powierzchnia blachy po obrobce nie wymaga odtluszczania oraz stosowania innych operacji myjgcych.
Produkt mozna nanosi¢ na powierzchnie blachy za pomocg pedzla, watka oraz poprzez natrysk.

Parametry fizyko-chemiczne

Parametry Jednostka Wartosci typowe
Gestos¢ w temp. 15°C glcm?® 0,78
Lepkos¢ kinematyczna w 40°C mm?/s 1,0
Temperatura zaptonu °C 52
UWAGA: Powyzsze warto$ci parametrow fizykochemicznych sg warto$ciami typowymi. Wartosci rzeczywiste wybranych parametréow sg umieszczane na
Swiadectwach jakosci dotgczanych do kazdej partii produktu.
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